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Vazeni spotrebitelé,
nabizime vam k vyuziti vyrobek gamapest - obkladaci hmotu pro kluzné drahy stroju. Jedné se o vyrobek vyborné jakosti, svymi vlastnostmi se
vyrovna a v fadé pripadu predci obdobné zahrani¢ni vyrobky. Gamapest je dvouslozkova hmota pastovité konzistence, kterou se vyrabéji poviakové
vrstvy s vybornym kluznymi viastnostmi, nizkym koeficientem tfeni a vysokou Zivotnosti. Gamapest nachazi Siroké uplatnéni u nové vyrabénych
stroju na kluznych plochach , pfi vyrobé kluznych list a ruznych tvarovych ploch. Velmi rozsahlé je pouziti u loZiskovych a vodicich pouzder a pfi
renovaci opotfebenych nebo zadfenych strojnich souc¢asti. Mimo to nachazi Gamapest Siroké uplatnéni pfi renovacich, a opravach a dalSich
aplikacich v podnicich resortu zemeédélstvi, strojirenstvi a dal$ich. Pfi opravach zemédélské techniky byl Gamapest s Uspéchem pouzit pfi renovaci
vsech druhl kluznych loZisek, bronzovych pouzder, napfiklad pfi renovaci pfednich naptrav kolovych traktorl. Da se taky vyuzit pii nahradé
nékterych jehlovych loZisek. Gamapestem byly opravovany i rizné prevodoveé skiiné, které nebyly teplotné namahany.

Viastnosti vyrobku:

» Ve srovnani se znamymi hmotami - umatext, silon, teflon nebo s klasickymi materiély jako bronz, mosaz, litina apod. neopotfebovava gp
protiplochu. x

« Pfi selhani mazani nedochazi u gp k zadirani stykovych ploch.

+ Snizuje tlumeni vibraci stroju, ¢imz spliuje pozadavky konstrukréru tykyjicich se vysoké dinamické tuhosti obrabécich stroju.

» Kladem je monohonasobna zZivotnost soucasti ve srovnani s dosud znamymi materialy a vyborna opracovatelnost véemi obrabécimi zpusoby.

Technicka data

Mérna hmotnost 1,8-1,9 g/em3
Staticka pevnost v tlaku CSN 64 0606 na zkusebnich t&lesech rozméru 10x10x5 mm min. 50 MPa
Staticka pevnost v tiaka-CSN 64 0606 na zkusebnich télesech rozméru 10x10x1,5 mm min. 200 MPa
Pevnost lepeného spoje ve smyku CSN 66 8510 ocel - ocel 2:X61$gl|hPﬂaPA
Pevnost lepeného spoje ve smyku CSN 66 8510 ocel - ocel pfi teploté 80 C min. 2,7 MPa
Teplotni Skody na ocelovém plechu dle metody SZ 215 €. 077 ocel. plech tlostky 3,5mm, vrstva Gamapestu 1,5-2mm EJZE%ZFS’;% s
Rozmérova stalost je rozmérové staly

Zpracoyatelnost Vhodna k nanaseni ocelovou stérkou jesté 60 min. po smichani obou slozek

Doba zelatinace do 180 min.

Chemicka odolnost olej, benzin, nafta, perolej, alkohol, morska a skladka voda, slabé alkélie a kyseliny, chladici emulze
Chemicka neodolna aromatickym a chlorovanym uhlovodikum, ketonum(benzen, trichloretylén, aceton)

Doba vytvrzovani 48 hodin pri teploté 20 C

Doba skladovani - zaruéni doba 12 mésicl - pozadavek na teplotu

Dodavka obsahuje Gamapest baleni dle poZzadavku s pfislusnym mnozstvim tvrdidla Gamapest T v polyetylénové krabic¢ce
Presny pomeér k tvrdidiu 1000g Gamapest - 28g Gamapest T

Technologie nanaseni Gamapestu

Pfiprava hmoty:
Na pripraveny plech vyjmeme Gamapest, pfidame obsah tvrdidla Gamaoest T a vzajemé dukladné promichame sttérkou. Pfipravenou hmotu
nanasime ihned na zdranénou a odmasténou plochu. Zdrsnéni neprovadéjte nastroji z tvrdokovu. K odmasténi pouzijte perchloretylén, aceton.
Gamapest nezpracovavejte pfi teplotach nizsich nez 15C. Dodrzujte misici pomér a nepfipravujte vét§i mnozstvi, nez které stacite zpracovat pfi
teploté 20C do 60ti minut. Gamapest je vytvrzen za 24 hodin pfi teploté 20C.

Priprava rovinnych vodicich ploch :
Sila gamapestové vrstvy je 1,2 - 1,7 mm. Plochy pro nanaseni gpu se hobluji nebo frézuji na pozadovanou drsnost 25 - 50 mikronu. U litinovych
dilct je vhodnéjsi provést zdrsiovani hoblovanim. Opracovani se provadi vyhradné nastroji z rychlofezné oceli. Nesmi se pouzZit nastroj s
tvrdokovem, ponévadz se zmensuje pfilnavost hmoty Gamapest k zakladnimu materialu. Po stranach vodicich ploch se ponechaji dosedaci plosky,
které se po vytvrzeni hmoty snizi o 0,8 mm, aby se nezucéastiovaly kluzu.




Priprava kluzné vodici plochy :

1. Protiplocha, ne které se provede obtisk, se natfe separatorem a necha se minimainé 20 min. zaschnout.

2. Opracované plochy dilce se ocisti a dukladné odmasti perchloretylén nebo acetonem.

3. Na odmasténé plochy se nanese pomoci stérky Gamapest ve vice vrstvach. Prvni vrstva se radné vtlaéi do do zakladniho materialu, aby se
dosahlo pevného pfilnuti hmoty. Po naneseni Gamapestu se prebytek hmoty stahne tvarovou stérkou.

Dilec se podlozi na separovanou plochu a zatizi se tiakem 0,02 - 0,05 MPa

Po 48 hodinach se obtisknuty dilec sejme, odstrani se pretoky, zhotovi se mazaci drazky a dosedaci plosky se snizi 0 0,8 mm.
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Obr. 4
Qbr. 3 Uprave dosedacich pludek

Twar stdrky

Rotaéni kluzna vedeni :
Rotaéni soucasti s vystelkou Gamapestu je mozno provézt nasledujicimi technologiemi

1. Obtiskem
2. QOdstredivym zpusobem
3. Kombinaénim zpusobem

Pfiprava loziskového pouzdra pro nanaseni gamapestové vystelky :
Otvor se soustruzi na drsnost 25-50 mikronu a to vyhradné nozem z rychlofezné oceli,
nikdy ne tvrdokovem, ponévadz zpusobuje snizeni pevnosti spoje Gamapest se
zakladnim materialem! Prumér otvoru je se voli tak aby-byla sila gamapestu 1 - 1,5 mm.
U loziskovych pozder vyrabénych metodou odstiedivého zpusobu se vyrobi fazetky. ¢
Vyska téchto fazetek se voli o 0,5mm vys$si, nez je pfedepsana sila Gamapestu. Mazaci R
otvory se vyvrtavaji pred nanasenim hmoty a utésni se smotkem papiru.

1. Provedeni loziskového pouzdra obtiskem :
Pouzdra se zhotovuji z pfipravku, ktera se sklada:

1. zakladni desky
2. stredici viozky -
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1. Na zakladni desku, vyménnou desku a trn se nanese separator a |
necha se zaschnout minimalné 30. minut ":g
2. Do odmasténeého otvoru loziskového pouzdra se nanese | I v«

Gamapest v mirném prebytku, pouzdro se viozi do do stredici

vlozky a pfitahne se.
3. Viozi se trn a dotlaci se na stredici viozku. Prebytek Gamapestu

se trnem vytlaci na horni okraj pouzdra
4. Stredici vlozka s pouzdrem a trnem se vyjme z pfipravku a v kolmé poloze se necha 24 hodin vytvrzovat
5. Opracuji se ¢ela a povrch se dohotovi na trnu *

2. Provedeni loziskového pouzdra odstredivym zplisobem :

Odmasténé pouzdro upneme do soustruhu

Naneseme Gamapest

Otacime pfi 100 az 2500 ot./min. (podle velikosti pouzdra) po dobu 10 az 20 sec.

Pouzdro vypneme so soustruhu a odlozime na oskladaci stul. Pouzdrem potacime po dobu asi dvou hodin kvuli stékavosti
Po 24 hodinach opracujeme na jmenovity prumér a snizime fazetky 0 0,4 mm
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Poznamka : Pfi vétSich seriich se osvédcilo zafizeni pro pomalé otaceni loZiskovych pouzder pro zamezeni stékavosti. Vhodné je také rozdélit
nanaseni Gamapestu na dvé vrstvy a to tak, Ze druhou vrstvu naneseme po svou hodinach. Déle postupujeme podle bodu 2. Tato Uprava postupu
odstranuje stékavost hmoty.

3. Vystelkovani otvorti kombinaénim zpusobem :
Metoda je vhodna v pfipadé, kdy soucésti nelze otacet dostatecnymi otackami a to z divodu velkého rozméru, geometrické nevyvazenosti, zejména
u tézkych dilcu.
Technologicky postup

Odmasténou soucast upneme do soustruhu

Naneseme Gamapest a aotac¢ime vhodnymi otackami po dobu asi dvou hodin

Vystelku Gamapestu potfeme olejem a vale¢kovacim nastrojem (rolnou) vyvaleckujeme.
Soucast vyjmeme ze soustruhu a nechame 24 hodin vytvrzovat

Opracujeme na pozadovany rozmer
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VSechny udaje v tomto prospektu se zakladaji na dosavadnich zkusenostech a poznatcich z provedenych zkousek Névrhy uvedené v tomto
prospektu Ize pokladat za vSeobecné smérnice. Doufame, ze nasim spotrebitelim jako voditko dobre poslouzi




